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6. NRW-Nano-Konferenz mit Begleitausstellung

Innovationen und Potentiale

der Nanotechnologie

! Am 1. und 2. Dezember
2014 findet zum 6. Mal die
,JNRW-Nano-Konferenz" in
Dortmund statt, Bild. Vertre-
ter aus Wirtschaft, Wissen-
schaft und Politik sind ein-
geladen, in einen interdiszip-
lindren Dialog iiber Chancen,
Risiken und Potentiale der
Nanotechnologie zu treten.
Gastgeber sind das Ministe-
rium fiir Innovation, Wissen-
schaft und Forschung des
Landes Nordrhein-Westfalen
gemeinsam mit dem Cluster
.NanoMikroWerkstoffePho-

tonik. NRW" und der Wirt-
schaftsférderung Dortmund.
Der Fokus wird diesmal auf

den Schwerpunkten neue
Werkstoffe, Gesundheit,
Energie, Architektur / Bau-
wesen, Sicherheit und Ge-
sellschaft sowie Elektronik
liegen.

Die Begleitausstellung der
Konferenz - organisiert vom
Ivam Fachverband fiir Mikro-
technik - bietet Unterneh-
men und Forschungseinrich-
tungen aus den Bereichen
Mikro- und Nanotechnologie
die Moglichkeit, sich mit ih-
ren Produkten und Losungen
vorzustellen. Dabei wird erst-
mals ein Wettbewerb um den
innovativsten Ausstellungs-
stand ausgelobt. Die Primie-

Fachmesse fiir Werkzeug- und Formenbau zum dritten Mal

rung findet beim Abendpro-
gramm am 1. Konferenztag
statt. Ausstellende Unter-
nehmen koénnen sich zusitz-
lich fir eine viermintige
Kurzpridsentation anmelden.

Die Teilnahme an der Be-
gleitausstellung ist fiir Unter-
nehmen und Forschungsein-
richtungen aus Nordrhein-
Westfalen kostenfrei. Flr
Aussteller aus anderen Bun-
desléndern oder Nationen
wird ein Kostenbeitrag in
Héhe von 1000 Euro erhoben.

Bei der letzten ,,Nano-Konferenz” im Jahr 2012 tauschten sich rund
600 internationale Experten interdisziplinar tber Forschungsthemen
der Mikro- und Nanotechnologie aus.

Bild: Ivam

Anfragen und Standreser-
vierungen nimmt Inga Golter-
mann unter der E-Mail:
go@ivam.de entgegen,

Weitere Informationen sowie
die Méglichkeit zur Anmeldung
zu Konferenz und Ausstellung
stehen im Internet bereit unter
http://nanokonferenz.de.

Zuwachs bei Ausstellern, Besuchern und Ausstellungsflache

§ Zum dritten Mal trafen
sich Experten aus der Werk-
zeug- und Formenbaubran-
che auf der ,[wfb]"-Fach-
messe (www.wfb-messe.de),
Bild. Diese hat sich als Platt-
form der Branche gut ent-
wickelt, was die positive Re-
sonanz der 145 Aussteller
und 1500 Fachbesucher be-
statigt. ,Mit der Aussteller-
zahl liegen wir 9 % Uber der
Zahl von 2012 - auch in der
vermieteten Flache", berich-
tet Petra Ziegler, Projektleite-
rin beim Carl Hanser Verlag.
,Bei der Messe ist die gesam-
te Prozesskette an Zuliefe-
rern flir den Werkzeug- und
Formenbau vertreten: Werk-
zeugmaschinen, Spanntech-
nik, Erodieren, Prézisions-
werkzeuge, Normalien und
Software. Ebenso sind ex-
terne  Werkzeugbauunter-
nehmen vor Ort.”

Die [wfb] versteht sich als
Messe mit regionalem Cha-
rakter. Die Aussteller kom-
men  {iberwiegend  aus
deutschsprachigen Landern
und suchen neue Kontakte in
der Region. Im ,Forum Pra-
xisnah" gab es ein umfang-
reiches  Vortragsprogramm

fiir die Messebesu-
cher. Die Zuhorer
hatten die Wahl
zwischen 17 Fach-
vortrdgen rund um
den Werkzeug- und
Formenbau. So ging
es unter anderem
um die konturnahe
Temperierung, au-
tomatisiertes Laser-
auftragschweifden,
Automatisierung im
Werkzeugbau oder
Designrechte im
Formenbau.
Urspringlich war geplant,
die nichste (wfb] in Augs-
burg im Mai 2015 zeitgleich
zur neuen ,Moulding Expo"
in Stuttgart stattfinden zu
lassen. Das hat fiir Diskussi-
onsstoff gesorgt. Ziegler: ,Wir
haben uns intensiv mit Aus-
stellern und Besuchern {iber
das Thema ausgetauscht.
Auch Vertreter der Messe
Stuttgart waren hier, um sich
ein Bild von der Messe zu
machen und sich mit uns zu
besprechen. Letztlich wurde
mit der Verlegung nach
Siegen im Jahr 2015 eine fiir
beide Seiten zufriedenstel-
lende Lésung gefunden.”

Volle Halle: 145 Aussteller versammelten sich in der Messehalle
in Augsburg zur dritten ,,[wfb]”-Fachmesse fiir Werkzeug- und

Formenbau.

Bild: Carl Hanser Verlag

Studie: Kosteneffizienz durch Wertschopfung

Arbeitszeit fast zur Halfte

nicht wertschopfend

I 43% der Arbeitszeit in
deutschen Unternehmen ist
nicht wertschépfend: Zu die-
sem Ergebnis kommt eine
aktuelle Studie der factorP
Engineering & Consulting
Group, Berlin (www.factorP.
de). Die Unternehmensbera-
tung analysierte dazu {ber
100 mittelstandische Betrie-

be. Was tun Mitarbeiter wih-
rend der Arbeitszeit wirklich?
Welche Hiirden bestehen im
Tagesgeschaft beim Umset-
zen vorher definierter Maf3-
nahmen? Warum haben
Flhrungskréfte oft ein hohes
Arbeitspensurm, erzielen aber
dennoch unbefriedigende Er-
gebnisse? >
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Beheben von Stérungen, Doppelarbei-
ten, Kommunikationsprobleme, ,Over-
Engineering": Zahlreiche Tatigkeiten tra-
gen in keiner Weise zum Erstellen eines
Produkts bei. Laut Studie verbringen ge-
werbliche Mitarbeiter wie Maschinen-
fithrer, Chemiker oder Lagerarbeiter
40 % ihrer Zeit mit nicht-wertschopfen-
den Tatigkeiten. Noch hoher ist der
Anteil bei Mitarbeitern mit administra-
tiven Aufgaben wie Sachbearbeitern,
Planern oder Einkdufern: Hier entfallen
46 % der Arbeitszeit auf Verrichtungen,
die keinen wertschépfenden Charakter
haben - Kosten ohne Gegenwert, die sich
zum Beispiel bei 100 Mitarbeitern sowie
einem durchschnittlichen Bruttojahres-
gehalt von 35000 Euro jdhrlich auf
knapp 1,5 Millionen Euro addieren.

Besonders grofsen Anteil an den nicht-
wertschopfenden Tatigkeiten haben Ab-
stimmungs- und Kommunikationspro-

bleme, ebenso unndtige Mehrarbeiten
aufgrund fehlender Strukturen und un-
klarer Rollen. Entsprechend hoch ist der
reaktive Anteil an der Gesamtarbeitszeit
der Flihrungskrafte: Laut Studie verbrin-
gen sie 47 % lhrer Zeit mit Dingen wie
dem Beheben von Storungen oder dem
Reagieren auf ungeplante Vorkommnis-
se, hingegen nur 13 % mit dem Fithren
von Mitarbeitern. Dass vor diesem Hin-
tergrund eine Verdnderung dringend
notwendig ist, bekundeten nahezu alle
befragten Flilhrungskrafte.
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Weitere Informationen zur Studie
kénnen angefordert werden per E-Mail:
prozessoptimierung@factorP.de oder
iber Tel. 030 / 2067 26 80.

Schliissel fiir die kiinftige Wettbewerbsfahigkeit Europas

Anhorung in Brissel zum Thema ,, Zukunftstechnologien”

I Die Europdische Kommission hat un-
ter anderem die Aufgabe, beschlossene
Forderprogramme durchzufiihren. Zu-
vor werden umfangreiche Anhérungen
durchgefiihrt, um die Standpunkte ver-
schiedener Interessengruppen zu be-
ricksichtigen. Die Amug (Additive Ma-
nufacturing User Group) hat im Sommer
2014 an einer Anhérung tber die Ent-
wicklungen in der additiven Fertigung
teilgenommen. Diese diente als Grund-
lage flir klinftige Entscheidungen Uber
die Finanzierung von Projekten durch
die Europaische Union. Stefan Ritt, inter-
nationaler Sales- und Marketing Mana-
ger von SLM Solutions, Libeck (www.
slm-solutions.com), einem fithrenden
Anbieter metallbasierter additiver Ferti-
gungstechnologien, Bild, nahm als euro-
paischer Vertreter der Amug an der Sit-
zung in Briissel teil.

Ritt, mit iiber 15 Jahren Erfahrung in
dieser Branche, war als einer der Senior-
Experten mit weiteren Spezialisten aus
ganz Furopa nach Briissel eingeladen.
Die EU-Komimission wollte sich tber die
neuesten Erkenntnisse und den Status
der Entwicklung fiir additive Fertigung
fur Kunststoffe und Metalle mit den
Experten austauschen. In der Podiums-
diskussion gab Ritt Informationen und
Querverweise zu Finanzierungsprojek-
ten in den USA, Asien und Russland.
Ferner wies er die Zuhorer der Europa-
ischen Kommission auf den positiven
Einfluss schnell wachsender Benutzer-
gruppen wie Amug hin.

VDI-Z 156 (2014), Nr. 9 - September

Im ,,LaserMelting-Prozess” gefertigtes Bauteil:
Mithilfe von CAD-Daten entstehen aus
Metallpulvern durch 3 D-Lasertechnologie
homogene Metallobjekte. Bild: SLM
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Detaillierte Ergebnisse des Workshops werden
im Herbst 2014 auf der offiziellen Website
der Europdischen Union http://europa.
eu/index_de.htm in englischer Sprache
veroffentlicht.
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