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WAL Werkzeugmaschinen

NC-Technik
Prozessstabilitdt bei der doppelspindligen Frasbearbeitung

Verzahnen
Verfahrensvergleich: HSS- oder Wendeschneidplattenwerkzeuge?

Fiils Messtechnik
£ Springer Automatisiertes In-process-Messen auf Drehzentrum
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Beheben von Stérungen, Doppelarbei-
ten, Kommunikationsprobleme, ,Over-
Engineering": Zahlreiche Tatigkeiten tra-
gen in keiner Weise zum Erstellen eines
Produkts bei. Laut Studie verbringen ge-
werbliche Mitarbeiter wie Maschinen-
fithrer, Chemiker oder Lagerarbeiter
40 % ihrer Zeit mit nicht-wertschopfen-
den Tatigkeiten. Noch hoher ist der
Anteil bei Mitarbeitern mit administra-
tiven Aufgaben wie Sachbearbeitern,
Planern oder Einkdufern: Hier entfallen
46 % der Arbeitszeit auf Verrichtungen,
die keinen wertschépfenden Charakter
haben - Kosten ohne Gegenwert, die sich
zum Beispiel bei 100 Mitarbeitern sowie
einem durchschnittlichen Bruttojahres-
gehalt von 35000 Euro jdhrlich auf
knapp 1,5 Millionen Euro addieren.

Besonders grofsen Anteil an den nicht-
wertschopfenden Tatigkeiten haben Ab-
stimmungs- und Kommunikationspro-

bleme, ebenso unndtige Mehrarbeiten
aufgrund fehlender Strukturen und un-
klarer Rollen. Entsprechend hoch ist der
reaktive Anteil an der Gesamtarbeitszeit
der Flihrungskrafte: Laut Studie verbrin-
gen sie 47 % lhrer Zeit mit Dingen wie
dem Beheben von Storungen oder dem
Reagieren auf ungeplante Vorkommnis-
se, hingegen nur 13 % mit dem Fithren
von Mitarbeitern. Dass vor diesem Hin-
tergrund eine Verdnderung dringend
notwendig ist, bekundeten nahezu alle
befragten Flilhrungskrafte.
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Weitere Informationen zur Studie
kénnen angefordert werden per E-Mail:
prozessoptimierung@factorP.de oder
iber Tel. 030 / 2067 26 80.

Schliissel fiir die kiinftige Wettbewerbsfahigkeit Europas

Anhorung in Brissel zum Thema ,, Zukunftstechnologien”

I Die Europdische Kommission hat un-
ter anderem die Aufgabe, beschlossene
Forderprogramme durchzufiihren. Zu-
vor werden umfangreiche Anhérungen
durchgefiihrt, um die Standpunkte ver-
schiedener Interessengruppen zu be-
ricksichtigen. Die Amug (Additive Ma-
nufacturing User Group) hat im Sommer
2014 an einer Anhérung tber die Ent-
wicklungen in der additiven Fertigung
teilgenommen. Diese diente als Grund-
lage flir klinftige Entscheidungen Uber
die Finanzierung von Projekten durch
die Europaische Union. Stefan Ritt, inter-
nationaler Sales- und Marketing Mana-
ger von SLM Solutions, Libeck (www.
slm-solutions.com), einem fithrenden
Anbieter metallbasierter additiver Ferti-
gungstechnologien, Bild, nahm als euro-
paischer Vertreter der Amug an der Sit-
zung in Briissel teil.

Ritt, mit iiber 15 Jahren Erfahrung in
dieser Branche, war als einer der Senior-
Experten mit weiteren Spezialisten aus
ganz Furopa nach Briissel eingeladen.
Die EU-Komimission wollte sich tber die
neuesten Erkenntnisse und den Status
der Entwicklung fiir additive Fertigung
fur Kunststoffe und Metalle mit den
Experten austauschen. In der Podiums-
diskussion gab Ritt Informationen und
Querverweise zu Finanzierungsprojek-
ten in den USA, Asien und Russland.
Ferner wies er die Zuhorer der Europa-
ischen Kommission auf den positiven
Einfluss schnell wachsender Benutzer-
gruppen wie Amug hin.

VDI-Z 156 (2014), Nr. 9 - September

Im ,,LaserMelting-Prozess” gefertigtes Bauteil:
Mithilfe von CAD-Daten entstehen aus
Metallpulvern durch 3 D-Lasertechnologie
homogene Metallobjekte. Bild: SLM
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Detaillierte Ergebnisse des Workshops werden
im Herbst 2014 auf der offiziellen Website
der Europdischen Union http://europa.
eu/index_de.htm in englischer Sprache
veroffentlicht.
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Montagetechnik
Handhabungstechnik
Robotersysteme
Zufthr- und
Flgelédsungen
Antreiben -
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